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LOCACAO DAS VIGAS DE APOIO DA PASSARELA VERIFICAR MEDIDAS NO LOCAL

EBCNA 1/50 ANTES DA FABRICAGKO E MONTAGEM.
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PROCEDIMENTO PARA EXECUGAO DOS CHUMBADORES ESPECIFICAGOES: ESTRUTURA METALICA
E_INSTALAGAO DOS CONSOLOS METALICOS: PERFIS E CHAPAS — COR 420 OU EQUVALENTE:

~ TENSAQ DE ESCOAMENTO (Fy) 2 300 MPa
1-RETIRAR O REVESTIMENTO EXISTENTE ATE ENCONTRAR A FACE DO CONCRETO; ~ TENSAO DE RUPTURA (Fu) 2 420 MPa
2-EFETUAR OS FUROS NOS LOCAIS INDICADOS; PERFIS LAMINADOS — ASTM — 572 OU EQUIVALENTE:

L
LN 3-EXECUTAR A LIMPEZA DOS FURDS TOMANDO—SE OS SEGUINTES CUIDADOS: — TENSKO DE ESCOAMENTO (Fy) > 346 MPa
B Aﬂ 42442 el — QUANDO SE PERFURA A SECO, A LMPEZA DEVE SER FETTA COM AR COMPRIMDO — TENSAO DE RUPTURA (Fu) 2 450 MPa
b _|2es ISENTO DE OLED; ELETRODO REVESTIDO — METAL DE SOLDA E7018-XX OU EQUIVALENTE:
2y 205 2oy 2] B { ;mmmsx:m:,'MAnmm.ommnmsmwmmmmm: _ TENSA DE RUPTLRA (Fw) > 485 MPa
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10 = EL 4 ‘I,Husl'w 0S CHUMBADORES COM EMPREGO DO SISTEMA HVA DA HILT

= $12.5mmx180mm

] 0 Tuoes 20 eauaeen (DEVESE GARANTIR O COMPLETO PREENCHIMENTO DE TODA A EXTENSAO DO FUNDO)
5-DEXAR A SUPERFIGIE DO CONGRETO QUE ESTARA EM CONTATO CON A GHAPA
DETALHE DOS PERFIS DE CHAPA DOBRADA DETALHE DOS PERFIS LAMINADOS DO CONSOLD LINPA E PLANA;
B/ 1/ B—INSTALAR O CONSOLO METALICO GOMFORME INDIGADO.
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APROVAGAO DA FISCALIZACKO mwm&muwuwumm&:lnamA =
DETALHE DOS PERFIS TUBULARES A0S AJTORES DO PIOVETO. BRSICO.
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DETALHE DOS CHUMBADORES PARA FIXAGAO
'Pl? CONSOLO NOS PILARES EXISTENTES
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APOIO "I" E "J°

DETALHE DA CHAPA DE
LIGAGAO SUPERIOR — #16.0mm
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APOIO "I" APOIO "J"

DETALHE DOS FUROS NA MESA DA
VIGA VM.2 — W250x25.3

DETALHE DO POIO "L"
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CORTE 5B

CONSOLOS: APOIOS "G", "H", "I” e ™"

CORTE 5
APOIOS "G” E "H"

NOTA:
AS MARCAS EQUIVALENTES DEVERAO SER SUBMETIDAS
A APROVACAD DA FISCALIZAGAO

DETALHE DA CHAPA DE

LIGAGAO SUPERIOR — #16.0mm
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DETALHE DA CHAPA DE LIGAGAO
INFERIOR — 10.0mm _(x2)

DETALHE DA CHAPA DE LIGAGAO
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INFERIOR — 10.0mm_(x2)

CORTE 5
APOIOS "G™ E "H"
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ESPECIFICAGOES: ESTRUTURA METALICA

PERFIS DOBRADOS E CHAPAS — CSN COR 420 OU EQUIALENTE:
— TENSAO DE ESCOAMENTO (Fy) > 300 MPa

— TENSAO DE RUPTURA (Fu) > 420 MFa

PERFIS LANINADOS — ASTM — 572 OU EQUVALENTE:

— TENSAO DE ESCOAMENTO (Fy) > 345 MPa

— TENSAO DE RUPTURA (Fu) 2 450 MPa

ELETRODO REVESTIDO — METAL DE SOLDA E7018-XX OU EQUVALENTE:
— TENSAO DE RUPTURA (Fw) > 485 MPa
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